Softwareschmiede HoOffl
Kundenorientiert

QOMET ist ein ERP-System speziell fiir den Einsatz
im Stahl- und Metallbau, entwickelt von der Soft-
wareschmiede Ho6ffl. Das Mannheimer Unterneh-
men sieht in den Kunden die besten Ideengeber.
Von Zeit zu Zeit fithrt H6ffl Umfragen durch, um
zu erfahren, welche neuen Entwicklungen sich Kun-
den wiinschen. Nach den Untersuchungen kristal-
lisierten sich zwei Punkte heraus:
e eine Personaleinsatzplanung,
e die mobile Losung der Auftragsverwaltung im Be-
trieb als QOMET-App.
,»Eine kleine Terminplanung gibt es in QOMET von
Beginn an, eine Schnittstelle zu einer groBen Kapa-
zitdtsplanung haben wir mit Planout realisiert”, sagt
Volker Weitzel von der Softwareschmiede und er-
klart: ,Die Personaleinsatzplanung siedelt sich
genau in der Mitte an. Einzelne Mitarbeiter und Ma-
schinen konnen eingeplant und mit Uhrzeit, Stun-
den, Tétigkeit und Bemerkung erfasst werden, wo-
bei mehrere Mitarbeiter auch ein Team bilden
konnen.“ Die Darstellung erfolgt als tibersichtliche
Plantafel. Abteilungen, Mitarbeitergruppen oder
einfach nur Werkstatt und Montage lassen sich auch
separat einplanen.

Die mobile QOMET-App

Eine Uberraschung zur Metallsoftware SUD 2017:
In Ulm zeigte Hoffl, dass die Zeiterfassung nur einen
Anfang fiir die Einsatzmoglichkeiten der App dar-
stellt. Weitere mobile Tools wie etwa das Aufzeich-
nen eines Bautagebuches, das Erstellen von Rappor-
ten oder das Durchfithren von Inventuren sind in
Planung.

,Dariiber hinaus werden die Mdoglichkeiten der
QOMET-Zeiterfassung mittels Opticon-Scanner
permanent erweitert”, verspricht Wetzel: ,Diese
Scanner fiir die Hosentasche haben wir letztes Jahr

(Allgemein
Nome: [Segmund Test kv 38
Datum:  [23.09.2016

Abteiung: [Softwareschmiede Hof GrbH

Plan  alsuste

B2 sehe: | 2018] kw: [ 38] zeitgeplant:

Mogiche Zeit: 55,00
Arbeitstag (85td) =2

7,25

Tl 2 erstelen... | Osamstag [ sonntag

[ Fehizeiten . Kostenstelen  [2] Auftragsstunden

3§ zetenthe anpassen & Spatenbrite anpassen © @
R R e e T
T I T ] )
Hi05A801 g Autanbeze (g o N =
“U Glasqelander +8alkon2 Saver l -
——
e 11160 81 Horciroe] 5100-4601 B100-4801 KWH Golfcb)
 rooventece Jrooventase - 700 vontace
Uhrzet 08:00-12:00 2200 AT~ Uz 08:00-12:00 22,00 AT Uezet 08:00-12:00 22

| HiD#804iecre i e { FD#801bcre i
<4 Mezinger

e 1150 o

Meznger Y Mezinger

e 111450 1081 Hondarbeit \ﬁ, AB-12-023 Treppe mit

Edelstahigelsnder Abutools

G e )i 1 i e
= > >
a S'«\ Verfugbar: 15,00 AT U abutoots J
o verant: 300 AT 2e e
Josassus {032 sws
| | 200 Werkstatt 200 werkstate
Schubiarre
4
0 T I
Verfugbar: 55,00 AT Verfugbar: 11,00 AT Verfugbar: 1100 AT Verfugbar: 11,00 AT Verfugbr: 11,00 AT Verfugbar: 11,00 AT
Verpiant; 71,25 AT Verplant: 1,50 AT Verpiant; 1,80 AT Verplant: 22,75 AT Verplant: 2275 AT Verplant: 22,75 AT

Personaleinsatzplanung: Jeder Betrieb kann wahlen,
ob alle Mitarbeiter und Teams in einem Plan abgebildet
oder pro Abteilung eigene Plane erstellt werden sollen

erstmals vorgestellt. Sie haben sich als absoluter
Renner erwiesen.*

Weiterhin beschiftigt die EN 1090 die Entwickler
bei Hoffl — auch hier sind entsprechende Erweite-
rungen geplant. Mehr Beispiele und den kompletten
Umfang von QOMET hat die Softwareschmiede an
ihrem Stand in Ulm présentiert. |

KONTAKT

Softwareschmiede H6ffl GmbH
Saarburger Ring 17

D-68229 Mannheim

Tel. +49 (0)621 48293-10

Fax +49 (0)621 48293-99
info@qomet.de

www.qomet.de
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Die neue Version von HiCAD stellt die
zur Koppelung mit Lantek Expert benétigten
Zuschnittparameter zur Verfiigung

HiCAD ist das CAD fiir die Prozesskette in der
Blechbearbeitung. Speziell hierauf abgestimmte
CAD-Funktionen und Automatismen wie Biege-
simulation, Abwicklung und Erstellung der Ferti-
gungsunterlagen sowie die Berticksichtigung unter-
schiedlichster Fertigungstechnologien sorgen dafiir,
dass Unternehmen ihre Produkte schneller und in
optimaler Qualitdt auf den Markt bringen.

Dabei berechnet HiCAD fiir Bleche auf Knopfdruck
automatisch die korrekte Abwicklung, erstellt auto-
matisch die entsprechende Zeichnung mit bemal-
tem Zuschnitt und generiert alle anderen fiir die
Blechbearbeitung relevanten Fertigungsunterlagen
wie Werkstattzeichnung, Stiicklisten oder Uber-
biegetabellen. Mit der neuen Version von HiCAD
stehen nun auch die fiir eine Koppelung zu Lantek
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